
海關管理保稅工廠業務執行注意事項第十一點、
第十九點、第二十點修正對照表

修正規定 現行規定 說明

十一、依本辦法第二十二
條規定，保稅工廠
應指定至少二名該
廠具保稅業務人員
資格正職人員辦理
保稅業務，其任用
資格除應具有國內
外高中或高職以上
學校畢業之學歷或
經同等學力鑑定考
試通過，並經監管
海關或海關審查通
過之民間機構舉辦
保稅業務人員講習
取得結業證書外，
其中一名應為保稅
業務主管級人員，
並向海關報備。

          為健全保稅通
關行政及管理，各
監管海關應定期辦
理講習或召訓保稅
業務人員。

 保稅業務人員
辦理下列各項保稅
業務：

 （一）點驗保稅原料
及成品之進、
出倉。

 （二）點驗保稅原料
、半成品之出
廠。

 （三）廠外加工案件
經海關核准後
，負責點驗保
稅原料及加工
品之進、出廠
。

 （四）視同進、出口
案件之點驗。

 （五）各種有關表報
、文件之編製
、核對簽證、

十一、依本辦法第二十二
條規定，保稅工廠
應指定二名以上保
稅業務人員專辦保
稅業務，其任用資
格除應具有國內外
高中或高職以上學
校畢業之學歷或經
同等學力鑑定考試
通過，並經監管海
關或海關審查通過
之民間機構舉辦保
稅業務人員講習取
得結業證書外，其
中一名應為相當於
課長級以上幹部，
並向海關報備。

          為健全保稅通
關行政及管理，各
監管海關應定期辦
理講習或召訓保稅
業務人員。

 保稅業務人員
辦理下列各項保稅
業務：

 （一）點驗保稅原料
及成品之進、
出倉。

 （二）點驗保稅原料
、半成品之出
廠。

 （三）廠外加工案件
經海關核准後
，負責點驗保
稅原料及加工
品之進、出廠
。

 （四）視同進、出口
案件之點驗。

 （五）各種有關表報
、文件之編製
、核對簽證、
造送、登記、

一、保稅工廠均指定至少
二名該廠具保稅業務
人員資格正職人員辦
理保稅業務，且其中
一名為保稅業務主管
級人員，爰修正第一
項，以符實務。

二、第二項及第三項未修
正。



造送、登記、
整理、歸檔及
保管等工作。

 （六）其他海關依業
務需要指示辦
理事項。

整理、歸檔及
保管等工作。

 （六）其他海關依業
務需要指示辦
理事項。

十九、保稅工廠依本辦法
第四十六條規定申
請廠外加工之進口
保稅原料或加工品
，應留樣以供查核
。但有進出口貨物
查驗注意事項第三
十五點規定情事不
宜留樣者，得報經
監管海關核准，免
予留樣。　　　
    廠外加工之進
口保稅原料或自科
學園區園區事業、
科技產業園區區內
事業、農業科技園
區園區事業及自由
貿易港區事業或其
他保稅工廠購買之
保稅原料，經監管
海關核准直接運至
加工場所者，保稅
工廠應於B6或B2報
單上註明「本案係
直接運往廠外加工
場所」，於辦理通
關手續時，主動申
請海關查驗並封樣
（但依第一項規定
辦理免留樣者，不
在此限）後，領回
工廠保管。但進口
時取樣有困難或無
法當場取樣者，得
由保稅業務人員於
該項保稅原料經海
關驗放之翌日起一
週內取具樣品封存
廠內，以供海關查
核。進口保稅原料
運抵廠外加工場所

十九、保稅工廠依本辦法
第四十六條規定申
請廠外加工之進口
保稅原料或加工品
，應留樣以供查核
。但有進出口貨物
查驗注意事項第三
十五點規定情事不
宜留樣者，得報經
監管海關核准，免
予留樣。　　　
    廠外加工之進
口保稅原料或自科
學園區園區事業、
科技產業園區區內
事業、農業科技園
區園區事業及自由
港區事業或其他保
稅工廠購買之保稅
原料，經監管海關
核准直接運至加工
場所者，保稅工廠
應於B6或B2報單上
註明「本案係直接
運往廠外加工場所
」，於辦理通關手
續時，主動申請海
關查驗並封樣（但
依第一項規定辦理
免留樣者，不在此
限）後，領回工廠
保管。但進口時取
樣有困難或無法當
場取樣者，得由保
稅業務人員於該項
保稅原料經海關驗
放之翌日起一週內
取具樣品封存廠內
，以供海關查核。
進口保稅原料運抵
廠外加工場所時，

一、第一項未修正。
二、第二項酌作文字修正

。



時，應由加工廠商
於隨貨之B6或B2報
單登帳聯上簽收，
保稅工廠並應依規
定登帳及填具「保
稅工廠保稅原料或
加工品運出廠外加
工及加工品運回進
廠存倉紀錄卡」以
供查核。

應由加工廠商於隨
貨之B6或B2報單登
帳聯上簽收，保稅
工廠並應依規定登
帳及填具「保稅工
廠保稅原料或加工
品運出廠外加工及
加工品運回進廠存
倉紀錄卡」以供查
核。

二十、本辦法第四十條第
二項第二款所稱「
非保稅原料」係指
保稅工廠以非保稅
方式進儲之原料。
       保稅工廠內銷
保稅產品申請依完
稅價格先扣除使用
非保稅原料部分之
價值後，就其餘額
按有關稅率核計關
稅者，應依下列規
定辦理：

 （一）內銷保稅產品
應另行申請產
品單位用料清
表，編列不同
成品料號，產
品單位用料清
表應報明某項
用料係使用非
保稅原料，其
功能、性質相
近可以替代之
原物料及零組
件，亦不得替
代流用，以利
海關查核。

 （二）使用之非保稅
原料，應獨立
設帳，編列不
同料號，並逐
批登錄統一發
票號碼及進出
倉情形。

 （三）內銷保稅產品
申請依完稅價

二十、本辦法第四十條第
二項第二款所稱「
非保稅原料」係指
國內（包括課稅區
及保稅區）加工製
造且保稅工廠係以
非保稅方式進儲之
原料。　　　

      保稅工廠內銷
保稅產品申請依完
稅價格先扣除使用
非保稅原料部分之
價值後，就其餘額
按有關稅率核計關
稅者，應依下列規
定辦理：

 （一）內銷保稅產品
應另行申請產
品單位用料清
表，編列不同
成品料號，產
品單位用料清
表應報明某項
用料係使用非
保稅原料，其
功能、性質相
近可以替代之
原物料及零組
件，亦不得替
代流用，以利
海關查核。

 （二）使用之非保稅
原料，應獨立
設帳，編列不
同料號，並逐
批登錄統一發
票號碼及進出

一、內銷保稅產品有使用
非保稅原料，均屬得
申請依完稅價格先扣
除其價值之範圍，非
僅限國產非保稅原料
。財政部一百十年六
月四日發布之本辦法
第四十條第二項第二
款規定，已將國產非
保稅原料修正為非保
稅原料，即內銷保稅
產品除有使用自保稅
區輸入，並已辦理報
關完稅或向課稅區採
購之原料外，自國外
進口已辦理報關完稅
之原料亦可使用，爰
刪除第一項國內（包
括課稅區及保稅區）
加工製造等文字。

二、第二項未修正。



格先扣除使用
非保稅原料部
分之價值後，
就其餘額按有
關稅率核計關
稅案件，應繕
具 G2 內銷補
稅報單，報單
「申請審驗方
式」欄應申報
「8」（書面
審查）以 C2
方式通關，報
單「其他申報
事項」欄應註
明「本批貨物
係依海關管理
保稅工廠辦法
第四十條第二
項第二款規定
，依完稅價格
先扣除使用非
保稅原料部分
之價值後，就
其餘額按有關
稅率核計關稅
案件」字樣、
「產品單位用
料清表」備查
文號及非保稅
原料統一發票
號碼等資料。

 （四）保稅產品內銷
補稅報單應檢
附使用非保稅
原料之統一發
票影本（註明
與「正本相符
」字樣並加蓋
公司及負責人
印章）及「保
稅工廠內銷保
稅產品使用非
保稅原料統一
發票核銷紀錄
卡」（如附件
一）正本、影
本各一份。正

倉情形。

 （三）內銷保稅產品
申請依完稅價
格先扣除使用
非保稅原料部
分之價值後，
就其餘額按有
關稅率核計關
稅案件，應繕
具 G2 內銷補
稅報單，報單
「申請審驗方
式」欄應申報
「8」（書面
審查）以 C2
方式通關，報
單「其他申報
事項」欄應註
明「本批貨物
係依海關管理
保稅工廠辦法
第四十條第二
項第二款規定
，依完稅價格
先扣除使用非
保稅原料部分
之價值後，就
其餘額按有關
稅率核計關稅
案件」字樣、
「產品單位用
料清表」備查
文號及非保稅
原料統一發票
號碼等資料。

 （四）保稅產品內銷
補稅報單應檢
附使用非保稅
原料之統一發
票影本（註明
與「正本相符
」字樣並加蓋
公司及負責人
印章）及「保
稅工廠內銷保
稅產品使用非
保稅原料統一



本經海關核對
無訛後退還保
稅工廠按紀錄
卡編號依序保
存備查，影本
隨同報單歸檔
；但經海關核
准以電腦處理
者，得列印電
腦報表一份，
隨同報單歸檔
。另填製「保
稅工廠內銷保
稅產品申請依
完稅價格扣除
使用非保稅原
料價格核計關
稅分析表」一
份（如附件二

）供核。  

發票核銷紀錄
卡」（如附件
一）正本、影
本各一份。正
本經海關核對
無訛後退還保
稅工廠按紀錄
卡編號依序保
存備查，影本
隨同報單歸檔
；但經海關核
准以電腦處理
者，得列印電
腦報表一份，
隨同報單歸檔
。另填製「保
稅工廠內銷保
稅產品申請依
完稅價格扣除
使用非保稅原
料價格核計關
稅分析表」一
份（如附件二
）供核。


