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海關管理保稅工廠辦法部分條文修正條文對照表 
修   正   條   文 現  行  條  文 說      明 

第四條   依公司法組織登

記設立之股份有限公

司，其實收資本額在新臺

幣五千萬元以上，設有登

記合格之工廠，並具備下

列條件者，得向海關申請

核准登記為保稅工廠： 

一、公司財務無累積虧損

或申請時前三年（成

立未滿三年者，以其

存續期間為準）平均

無虧損者，或雖有累

積虧損，其虧損後資

本淨額仍在新臺幣

五千萬元以上，或已

按扣除累積虧損後

資本淨額不足新臺

幣五千萬元之金額

辦理增資或提供其

他擔保。 

二、公司之欠稅及罰鍰已

繳清或已提供相當

擔保。 

三、廠區適於管理，設有

警衛室，並派員駐

守。 

四、具備製造外銷成品應

有之機器設備及完

善之安全設施，經海

關勘查符合規定。 

五、分設之原料及成品倉

庫，經海關勘查合

格。但有不宜倉儲之

笨重或具危險性之

保稅物品者，應另設

經海關認可之適當

第四條   依公司法組織登

記設立之股份有限公

司，其實收資本額在新臺

幣五千萬元以上，設有登

記合格之工廠，並具備下

列條件者，得向海關申請

核准登記為保稅工廠： 

一、公司財務無累積虧損

或申請時前三年（成

立未滿三年者，以其

存續期間為準）平均

無虧損者，或雖有累

積虧損，其虧損後資

本淨額仍在新臺幣

五千萬元以上，或已

按扣除累積虧損後

資本淨額不足新臺

幣五千萬元之金額

辦理增資或提供其

他擔保。 

二、公司之欠稅及罰鍰已

繳清或已提供相當

擔保。 

三、廠區適於管理，設有

警衛室，並派員駐

守。 

四、具備製造外銷成品應

有之機器設備及完

善之安全設施，經海

關勘查符合規定。 

五、分設之原料及成品倉

庫，經海關勘查合

格。但有不宜倉儲之

笨重或具危險性之

保稅物品者，應另設

經海關認可之適當

保稅工廠應具備電腦以處

理有關保稅業務帳冊、報表

及相關資料，為第一項第七

款所明定；惟查該條文於九

十年十二月三十日修正施

行時，未針對之前已核准登

記之保稅工廠訂定配合辦

理之規定。目前無論公司行

號或個人，電腦早已普遍使

用，推動保稅工廠帳冊等資

料全面電腦化，應屬合理之

要求，爰增訂第四項限期保

稅工廠辦理帳冊電腦化之

相關規定。 
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儲存處所。 

六、廠房設施符合第五條

所定標準。 

七、具備電腦以處理有關

保稅業務帳冊、報表

及相關資料。 

經依其他法律規定

核准在中華民國境內設

立之外國分公司，其實際

匯入並經登記之營業資

金在新臺幣五千萬元以

上，設有登記合格之工廠

者，得依前項規定向海關

申請核准登記為保稅工

廠。 

海關視實施貨物通

關自動化管理作業需

要，得依實際情形公告要

求保稅工廠設置電腦及

相關連線設備以電子資

料傳輸方式處理有關保

稅業務，其作業規定，由

海關訂定之。 

中華民國九十年十

二月三十日前已核准登

記之保稅工廠未符合第

一項第七款規定者，應於

本辦法中華民國一百零

二年六月十日修正施行

之翌日起算六個月內建

置完成。 

 

儲存處所。 

六、廠房設施符合第五條

所定標準。 

七、具備電腦以處理有關

保稅業務帳冊、報表

及相關資料。 

經依其他法律規定

核准在中華民國境內設

立之外國分公司，其實際

匯入並經登記之營業資

金在新臺幣五千萬元以

上，設有登記合格之工廠

者，得依前項規定向海關

申請核准登記為保稅工

廠。 

海關視實施貨物通

關自動化管理作業需

要，得依實際情形公告要

求保稅工廠設置電腦及

相關連線設備以電子資

料傳輸方式處理有關保

稅業務，其作業規定，由

海關訂定之。 

       

第七條  前條申請案件，海

關應於書面審查合格之

翌日起一週內派員赴廠

勘查，經勘查合格之翌日

起一週內通知外銷工廠

洽期辦理監管，發給保稅

第七條  前條申請案件，海

關應於書面審查合格之

翌日起一週內派員赴廠

勘查，經勘查合格之翌日

起一週內通知外銷工廠

洽期辦理監管，發給保稅

財政部關務署組織法業奉  

總統於一百零一年二月三

日以華總一義字第一 0 一

000 二二七五一號令公布，

行政院並於一百零一年三

月八日以院授研綜字第一 0
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工廠登記執照，海關並應

按月通報財政部備查。 

保稅工廠之公司名

稱、地址、負責人、營業

項目、工廠地址如有變

更，或實收資本額減少

時，保稅工廠應於辦妥變

更登記之翌日起十五日

內檢送有關證件影本，向

監管海關辦理換照手

續。但營業項目或廠址變

更，應於變更前先報請監

管海關核准。資本額增加

時，應以書面向監管海關

報備，得免單獨申請換

照，俟其後有其他變更事

項或須辦理換照時再併

案辦理。 

因公司名稱、負責人

變更，依第二項辦理變更

登記之保稅工廠，應於核

准換照登記之翌日起十

五日內向監管海關辦理

印鑑變更登記、在未辦理

變更前原印鑑仍得繼續

使用。 

經海關核准登記之

保稅工廠，應於工廠門首

懸掛名牌，其名稱為：「財

政部關務署××關監管××

公司保稅工廠」或「財政

部關務署××關監管××公

司××廠保稅工廠」。 

 

工廠登記執照，海關並應

按月通報財政部備查。 

保稅工廠之公司名

稱、地址、負責人、營業

項目、工廠地址如有變

更，或實收資本額減少

時，保稅工廠應於辦妥變

更登記之翌日起十五日

內檢送有關證件影本，向

監管海關辦理換照手

續。但營業項目或廠址變

更，應於變更前先報請監

管海關核准。資本額增加

時，應以書面向監管海關

報備，得免單獨申請換

照，俟其後有其他變更事

項或須辦理換照時再併

案辦理。 

因公司名稱、負責人

變更，依第二項辦理變更

登記之保稅工廠，應於核

准換照登記之翌日起十

五日內向監管海關辦理

印鑑變更登記、在未辦理

變更前原印鑑仍得繼續

使用。 

經海關核准登記之

保稅工廠，應於工廠門首

懸掛名牌，其名稱為：「財

政部××關稅局監管××公

司保稅工廠」或「財政部

××關稅局監管××公司××

廠保稅工廠」。 

 

一二二六 0三四四號令定自

一百零二年一月一日施

行。茲為因應海關組織調

整，配合修正第四項條文。 

第十一條  保稅工廠應以

廠為單位，分別設立原料

及成品帳冊，詳細記錄原

料進出倉數量、成品進出

第十一條  保稅工廠應以

廠為單位，分別設立原料

及成品帳冊，詳細記錄原

料進出倉數量、成品進出

配合保稅工廠帳冊全面電

腦化，爰修正第四項相關規

定。 
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倉數量、倉庫結存數量。

如海關認為必要者，並應

設立半成品及在製品之

動態紀錄，以供監管海關

隨時查核。 

前項之帳冊、保稅工

廠廠外加工紀錄卡及出

廠放行單，以電腦處理

者，應將有關資料依第十

八條規定之期限輸入建

檔，以備海關隨時查核，

並按月印製替代原料帳

及成品帳、廠外加工紀錄

卡及出廠放行單使用明

細之表報，次月二十日前

印妥備查。 

前項之替代原料帳

及成品帳，得經監管海關

核准以電子媒體儲存備

查。 

保稅工廠廠外加工

紀錄卡及出廠放行單，以

人工登帳方式處理者，使

用前均應報請海關驗印。 

保稅工廠進口或國

內採購供加工外銷用之

非保稅原料，如係可與其

他保稅原料相互替代流

用者，應一併登列於原料

帳，納入管理範圍。 

 

倉數量、倉庫結存數量。

如海關認為必要者，並應

設立半成品及在製品之

動態紀錄，以供監管海關

隨時查核。 

前項之帳冊、保稅工

廠廠外加工紀錄卡及出

廠放行單，以電腦處理

者，應將有關資料依第十

八條規定之期限輸入建

檔，以備海關隨時查核，

並按月印製替代原料帳

及成品帳、廠外加工紀錄

卡及出廠放行單使用明

細之表報，次月二十日前

印妥備查。 

前項之替代原料帳

及成品帳，得經監管海關

核准以電子媒體儲存備

查。 

第一項帳冊、保稅工

廠廠外加工紀錄卡、出廠

放行單，以人工登帳方式

處理者，使用前均應報請

海關驗印。 

保稅工廠進口或國

內採購供加工外銷用之

非保稅原料，如係可與其

他保稅原料相互替代流

用者，應一併登列於原料

帳，納入管理範圍。 

 

第二十二條  保稅工廠應

指定至少二名該廠具保

稅業務人員資格正職人

員辦理保稅業務，其任用

資格除應具有國內外高

中或高職以上學校畢業

第二十二條  保稅工廠應

指定二名以上保稅業務

人員專辦保稅業務，其任

用資格除應具有國內外

高中或高職以上學校畢

業之學歷，並經監管海關

為避免保稅工廠保稅業務

人員由派遣人員擔任或由

他廠支援，致海關難以掌握

保稅業務品質，爰修正相關

規定；另課長級之層級定義

難以認定，爰修訂為主管
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之學歷，並經監管海關或

海關審查通過之民間機

構舉辦保稅業務人員講

習取得結業證書外，其中

一名應為保稅業務主管

級人員，並向海關報備。 

或海關審查通過之民間

機構舉辦保稅業務人員

講習取得結業證書外，其

中一名應為相當於課長

級以上幹部，並向海關報

備。 

 

級，以符實務。 

 

第三十七條  保稅工廠之

保稅產品或保稅原料售

與稅捐記帳之外銷加工

廠再加工外銷者，其通關

程序如下： 

一、由買賣雙方聯名繕具

報單，檢附發票、裝

箱單等有關文件，依

第四十條第三項規

定，向監管海關申報

辦理稅捐記帳及放

行手續，始准出廠。

保稅工廠得於提供

擔保後，先行出廠，

在次月十五日前檢

附有關證明文件，辦

理按月彙報手續。 

二、依前款規定放行之貨

物，得分批出廠，但

應於簽放之翌日起

一個月內出貨完畢。 

前項外銷加工廠之

稅捐記帳應依照外銷品

沖退原料稅辦法有關規

定辦理，並以經辦海關簽

放報單日期為視同出口

及進口日期。 

 

第三十七條  保稅工廠之

保稅產品或保稅原料售

與稅捐記帳之外銷加工

廠再加工外銷者，其通關

程序如下： 

一、由買賣雙方聯名繕具

報單，檢附發票、裝

箱單等有關文件，依

第四十條第三項規

定，向監管海關申報

辦理稅捐記帳及放

行手續，始准出廠。

保稅工廠得於提供

擔保後，先行出廠，

在次月十五日前檢

附有關證明文件，辦

理按月彙報手續。 

二、依前款規定放行之貨

物，得分批出廠，但

應於簽放之翌日起

一個月內出貨完畢。 

前項外銷加工廠之

稅捐記帳應依照外銷品

沖退原料稅捐辦法有關

規定辦理，並以經辦海關

簽放報單日期為視同出

口及進口日期。 

 

外銷品沖退原料稅捐辦法

業於九十年十二月二十六

日修正名稱為外銷品沖退

原料稅辦法，爰將第二項文

字修正，以符實務。 

第四十四條之一   前條所

稱保稅工廠保稅之次

品、副產品、下腳、廢料 

 一、本條新增。 

二、定義第四十四條所稱保

稅工廠保稅之次品、副
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及呆料，定義如下： 

一、次品:指產品存在缺

陷或瑕疵，致未達客

戶品質要求，但仍具

備產品全部或部分

功能，仍可供銷售

者。 

二、副產品:指在生產目

標產品過程中，附帶

產出之其他產品。 

三、下腳:指產品在製造

過程中，殘留之渣

滓、邊料等，且為保

稅工廠不能利用者。 

四、廢料: 指生產過程

中，所產生不堪使用

之物品。 

五、呆料: 指因工廠生產

計畫變更、產品類型

變更、國外訂單取

消、數量確屬零星等

原因而不予使用，或

庫存期間已逾六個

月之保稅原料。 

 

產品、下腳、廢料及呆

料之涵義，以資明確。 

第四十六條  保稅工廠進

口保稅之原料或加工

品，得申請監管海關核准

後運出廠外加工，並以加

工至半成品且該加工品

以仍能辨別其所加工之

原料者為限。但保稅工廠

所生產之保稅產品已超

過工廠產能，且其事先已

具結負責以自己名義將

運出廠外加工之保稅產

品逕行出口或售與其他

保稅工廠、科學工業園區

第四十六條  保稅工廠進

口保稅之原料或加工

品，得申請監管海關核准

後運出廠外加工，並以加

工至半成品且該加工品

以仍能辨別其所加工之

原料者為限。但保稅工廠

所生產之保稅產品已超

過工廠產能，且其事先已

具結負責以自己名義將

運出廠外加工之保稅產

品逕行出口或售與其他

保稅工廠、科學工業園區

一、配合工廠管理法之修

正，工廠登記制度改為

登記不發證，爰修正第

二項條文，以配合實

務。 

二、為明確規範保稅工廠原

料運出廠外加工，未於

規定期限運回工廠之

處置，茲比照第四十七

條及第四十八條之規

定，於第六項增訂相關

規定，以資周延。 
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園區事業、加工出口區區

內事業、農業科技園區園

區事業或自由港區事業

再加工出口者，得申請監

管海關專案核准其運出

廠外加工至成品。 

前項廠外加工，應由

保稅工廠先繕具出廠加

工申請書，載明加工廠商

名稱、地址、公司統一編

號及工廠登記編號（其為

自然人者，姓名、地址及

身分證統一編號）、使用

原料及加工品名稱、數量

以及加工期限等，並檢附

廠外加工品用料清表及

合約向監管海關申請核

准後，填具已經海關驗印

之廠外加工紀錄卡一次

辦理出廠，或在所核准之

種類、數量及加工期限範

圍內，逐批填具廠外加工

紀錄卡，分批出廠。 

保稅工廠自國外進

口或自其他保稅工廠、科

學工業園區園區事業、加

工出口區區內事業、農業

科技園區園區事業及自

由港區事業購買之保稅

原料，得申請監管海關核

准，直接運至加工場所，

進行廠外加工，其加工並

以加工至半成品且須運

回保稅工廠為限。 

廠外加工由加工廠

所添加之原料，不得申請

退稅。但加工廠為保稅工

廠者，得申請除帳。 

園區事業、加工出口區區

內事業、農業科技園區園

區事業或自由港區事業

再加工出口者，得申請監

管海關專案核准其運出

廠外加工至成品。 

前項廠外加工，應由

保稅工廠先繕具出廠加

工申請書，載明加工廠商

名稱、地址、公司統一編

號及工廠登記證字號（其

為自然人者，姓名、地址

及身分證統一編號）、使

用原料及加工品名稱、數

量以及加工期限等，並檢

附廠外加工品用料清表

及合約向監管海關申請

核准後，填具已經海關驗

印之廠外加工紀錄卡一

次辦理出廠，或在所核准

之種類、數量及加工期限

範圍內，逐批填具廠外加

工紀錄卡，分批出廠。 

保稅工廠自國外進

口或自其他保稅工廠、科

學工業園區園區事業、加

工出口區區內事業、農業

科技園區園區事業及自

由港區事業購買之保稅

原料，得申請監管海關核

准，直接運至加工場所，

進行廠外加工，其加工並

以加工至半成品且須運

回保稅工廠為限。 

廠外加工由加工廠

所添加之原料，不得申請

退稅。但加工廠為保稅工

廠者，得申請除帳。 
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      運出廠外加工保稅

之原料或加工品，如發生

損耗致與運出數量不符

時，應由海關查明原因，

依照本辦法及其他有關

法令規定處理。其加工過

程較為複雜者，保稅工廠

或加工廠商應事先提供

資料，以供查核。 

廠外加工之期限，以

經監管海關核准廠外加

工之翌日起六個月為

限。但有特殊情形者，得

於期限屆滿前，申請海關

核准延長，其延長期限不

得超過三個月，並以一次

為限。不依規定期限運回

工廠者，應於期限屆滿之

翌日起十日內繕具報單

補稅。 

運出廠外加工保稅

之原料或加工品，如發生

損耗致與運出數量不符

時，應由海關查明原因，

依照本辦法及其他有關

法令規定處理。其加工過

程較為複雜者，保稅工廠

或加工廠商應事先提供

資料，以供查核。 

廠外加工之期限，以

經監管海關核准廠外加

工之翌日起六個月為

限。但有特殊情形者，得

於期限屆滿前，申請海關

核准延長，其延長期限不

得超過三個月，並以一次

為限。 

 

第五十一條之一  保稅工

廠有下列各款情事之一

者，海關依關稅法第八十

九條規定得予以警告並

限期改正或處新臺幣六

千元以上三萬元以下罰

鍰；並得連續處罰；連續

處罰三次仍未完成改正

者，得停止六個月以下之

按月彙報，並得停止其一

個月以下原料保稅進口： 

一、保稅工廠之保稅物品

售與或輸往科學工業

園區園區事業、加工

出口區區內事業、農

業科技園區園區事業

及自由港區事業或其

他保稅工廠按月彙報

 一、本條新增。 

二、保稅工廠之保稅物品售

與或輸往其他保稅區

或自由港區事業按月

彙報案件，未依規定辦

理時無相關之罰則，爰

增訂相關規定，以資周

延。 
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案件，未依第三十三

條第三項準用第三十

一條第一項第二款規

定期限繕具報單並檢

附相關文件辦理通關

手續者。 

二、保稅工廠之保稅物品

進儲物流中心、自用

保稅倉庫按月彙報

案件，未依第三十三

條之一第二項規定

期限繕具報單並檢

附相關文件辦理通

關手續者。 

第五十二條  保稅工廠有

下列各款情事之一者，海

關依關稅法第八十九條

規定，得予以警告並限期

改正或處新臺幣六千元

以上三萬元以下罰鍰；並

得連續處罰；連續處罰三

次仍未完成改正者，得停

止其一個月以下原料保

稅進口。 

一、未依第四條第一項第

三款規定，於廠區設

有警衛室，並派員駐

守，或物品出廠時未

依第十七條規定填

具出廠放行單編列

序，或雖經編號，但

無故缺號或遺失。 

二、廠房設施違反第五條

規定，或未依第十四

條規定對原料及成

品倉庫派員負責看

管，或停工時未加

鎖。 

第五十二條  保稅工廠有

下列各款情事之一者，海

關依關稅法第八十九條

規定，得予以警告並限期

改正或處新臺幣六千元

以上三萬元以下罰鍰；並

得連續處罰；連續處罰三

次仍未完成改正者，得停

止其一個月以下原料保

稅進口。 

一、未依第四條第一項第

三款規定，於廠區設

有警衛室，並派員駐

守，或物品出廠時未

依第十七條規定填

具出廠放行單編列

序，或雖經編號，但

無故缺號或遺失。 

二、廠房設施違反第五條

規定，或未依第十四

條規定對原料及成

品倉庫派員負責看

管，或停工時未加

鎖。 

將未依第二十二條應遵循

事項辦理之罰則納入本條

加以規範，爰增列為第八

款。原第八款、第九款及第

十款，移列第九款、第十款

及第十一款。 
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三、未依第七條第二項規

定辦理換照或未依

第三項規定辦理印

鑑變更登記。 

四、未依第十條規定期限

將產品單位用料清

表 送 監 管 海 關 備

查，或違反第三十四

條或第四十二條規

定擅自放行出廠或

出口。 

五、保稅原料及成品未依

第十四條至第十六

條規定入出庫，或未

分類別，按序存放或

未編號置卡。 

六、保稅物品進出廠

（倉），未依規定填

具有關單證，或未於

第十八條規定期限

內登載有關帳冊。 

七、對於應編製之報表資

料等，未依第二十條

第四項期限編製報

送，或對於監管海關

因監管或稽核所需

之各種表報資料或

通知應辦理或改進

之事項，未依限辦

理。 

八、違反第二十二條規

定，保稅工廠保稅業

務人員人數不足或

資格不符。 

九、違反第二十三條規定

未經監管海關核准

辦理受託加工業務。 

十、違反第二十四條規定

三、未依第七條第二項規

定辦理換照或未依

第三項規定辦理印

鑑變更登記。 

四、未依第十條規定期限

將產品單位用料清

表 送 監 管 海 關 備

查，或違反第三十四

條或第四十二條規

定擅自放行出廠或

出口。 

五、保稅原料及成品未依

第十四條至第十六條

規定入出庫，或未分

類別，按序存放或未

編號置卡。 

六、保稅物品進出廠

（倉），未依規定填

具有關單證，或未於

第十八條規定期限

內 登 載 有 關 帳    

冊。 

七、對於應編製之報表資

料等，未依第二十條

第四項期限編製報

送，或對於監管海關

因監管或稽核所需

之各種表報資料或

通知應辦理或改進

之事項，未依限辦

理。 

八、違反第二十三條規定

未經監管海關核准

辦理受託加工業務。 

九、違反第二十四條規定

未經監管海關核准

辦理檢驗、測試、修

理、維護業務。 



 11 

未經監管海關核准

辦理檢驗、測試、修

理、維護業務。 

十一、違反第二十七條之

一規定未經監管海

關核准辦理生產非

保稅產品業務。 

十、違反第二十七條之一

規定未經監管海關

核准辦理生產非保

稅產品業務。 

 

 

第五十三條  保稅工廠有

下列各款情事之一者，海

關依關稅法第八十九條

規定得予以警告並限期

改正或處新臺幣六千元

以上三萬元以下罰鍰、並

得連續處罰；連續處罰三

次仍未完成改正者，得停

止其六個月以下原料保

稅進口。情節重大者，並

得廢止其保稅工廠登記。 

一、不依第十一條、第十

二條規定設立帳冊

或未於使用前報請

海關驗印或核可或

帳冊、表報填載不

實，足以影響保稅物

品年度結算之數量

或補稅金額。 

二、保稅帳冊及表報，不

依第十三條規定保

管或有毀損缺頁等

情事。 

三、喪失第四條規定之保

稅工廠登記條件。 

四、事實上已停業(工) 。 

五、財務狀況不良，已有

不能清償債務之事

實。 

六、未依第四條第四項規

定辦理。 

第五十三條  保稅工廠有

下列各款情事之一者，海

關依關稅法第八十九條

規定得予以警告並限期

改正或處新臺幣六千元

以上三萬元以下罰鍰、並

得連續處罰；連續處罰三

次仍未完成改正者，得停

止其六個月以下原料保

稅進口。情節重大者，並

得廢止其保稅工廠登記。 

一、不依第十一條、第十

二條規定設立帳冊

或未於使用前報請

海關驗印或核可或

帳冊、表報填載不

實，足以影響保稅物

品年度結算之數量

或補稅金額。 

二、保稅帳冊及表報，不

依第十三條規定保

管或有毀損缺頁等

情事。 

 

 

ㄧ、為符法制，將第五十七

條所列三款情事之罰

則，改列於第一項第三

款至第五款。 

二、增訂第六款，對屆期未

辦理帳冊電腦化之保

稅工廠，明定未依限辦

理之罰則。 
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第五十七條 （刪除） 第五十七條  保稅工廠有

下列情事之一者，海關依

關稅法第八十九條規定

得停止其加工原料保稅

進口，或廢止其保稅工廠

登記。 

一、喪失第四條規定之保

稅工廠登記條件。 

二、事實上已停業(工) 。 

三、財務狀況不良，已有

不能清償債務之事

實。 

 

ㄧ、本條刪除。 

二、保稅工廠業者有本條所

列三款情事之一者，海

關無須連續處罰三次

且無效果，海關即得停

止其加工原料保稅進

口（未設期間上限），

或廢止登記，與「關稅

法」第八十九條規定不

符。為符法制，爰將本

條所列三款情事之罰

則，改列於第五十三條

第一項第三款至第五

款，並將本條刪除。 

 


